
ToolingShuttle 61 
Unidad Móvil de Cambios Rápidos para CrimpCenters

OPCIONES



Tecnología Plug & Crimp™
La tecnología innovadora Plug & Crimp™ le permite a los operadores 
intercambiar ToolingShuttles en una máquina CrimpCenter en el menor 
tiempo posible – sin la necesidad de herramientas.

El ToolingShuttle 61 cuenta con una construcción maciza y ligera, equipado 
con 2 ruedas y 2 manijas para optima maniobrabilidad. Cuando se usa 
en combinación con el ShuttleRack, el ToolingShuttle 61 se puede usar 
eficientemente para optimizar el tiempo requerido de ajuste y maximizar la 
productividad de los equipos CrimpCenter.

Opciones
  ShuttleRack: gabinete de almacenamiento móvil para hasta 8 unidades 

ToolingShuttle 61

  Identificación automática de unidades ToolingShuttle 61 individuales con 

código de barras

ToolingShuttle 61

schleuniger.com.mx To Be Precise.
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Especificaciones Técnicas

Longitud 545 mm (21.4”) (sin carrete de terminales instalado)* 

Ancho 230 mm (9”) 

Altura 1,195 mm (47”) (sin aplicador de terminales instalado)* 

Peso Base: 7 kg (16 lbs) 
Totalmente equipado:12 kg* (26 lbs) 

CE – aprobado El ToolingShuttle 61 cumple totalmente con todos los principios CE y EMC relativos a la 
seguridad mecánica y eléctrica, así como también con la compatibilidad electromagnética. 

Nota importante Schleuniger le recomienda enviar una muestra de su cable cuando tenga alguna duda en la 
capacidad del equipo. 

* Las dimensiones y peso pueden variar dependiendo del tipo de aplicador, el carrete de 
terminales y el enrollador de papel.

Concepto
El ToolingShuttle 61 combina el aplicador (herramental), carrete de 
terminales y enrollador de papel en una unidad móvil para cambios rápidos 
en cualquiera de los modelos serie 6 de las prensas totalmente automáticas 
CrimpCenter. El ToolingShuttle 61 permite al operador intercambiar los tres 
elementos simultáneamente lo que reduce significativamente el tiempo de
ajuste.

El ToolingShuttle 61 se puede preparar para el siguiente trabajo en una 
estación de trabajo independiente mientras el equipo CrimpCenter produce, 
de esta forma se reduce el tiempo muerto al mínimo. Una vez en posición 
el aplicador se puede mover y asegurar fácilmente desde el ToolingShuttle a 
la estación de prensado. Un sujetador magnético de la leva del aplicador la 
fija en posición abierta para mayor facilidad de inserción del aplicador en la 
prensa y brinda protección al herramental del aplicador cuando no esté en 
uso.

El ToolingShuttle 61 acepta la mayoría de las herramientas para prensado 
estándar (aplicadores estilo mini), así que se pueden integrar fácilmente los 
aplicadores ya existentes.


